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\ EREGLIi DEMIR VE GELIK FABRIKALARI T.A.S. Kalibrasyon
¢ Merkezi \
Uzunkum Cad. No.7 Kdz. Eregli 67300 ZONGULDAK / TURKIYE \
\ .
TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017
\ Standardina gore Ek’te yer alan kapsamlarda akredite edilmigstir. L
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Akreditasyon No : AB-0116-K
\ Akreditasyon Tarihi  : 18 Kasim 2013 b
\ Revizyon Tarihi/ No  : 13 Eyliil 2022/ 07 \
) Bu Sertifika, yukarida acik adi ve adresi yazih Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 \
Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere uygunlugunu sirdirmesi halinde , 14 Mart
N 2026 tarihine kadar geceriidir. \
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Kalibrasyon

TS ENISO/IEC 17025
AB-0116-K

Akreditasyon No: AB-0116-K

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI T.A.S. Kalibrasyon Merkezi

Revizyon No: 07 Tarih: 13.09.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

Uzunkum Cad. No.7 Kdz. Eregli 67300
ZONGULDAK/TURKIYE

Tel : 03723232500

Faks : 03723331500
E-Posta : kalibrasyon@erdemir.com.tr
Website :www.erdemir.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Olgiim BiiyiiklGgi/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralign

Olgiim Sartlan

Genisletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

BOYUT

Kumpas

(Dis cap, ic cap,
derinlik, adim
dlgtimleri)

L <500 mm

Bolunti degeri: 0,01 mm

(93+13 L) um

VDI/VDE/DGQ 2618
-Blatt 9.1
Doklimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosedirii

L: Olgiilen deger
(m)

Derinlik Kumpasi

L <500 mm

Bolintl degeri: 0,01 mm

(9,3+13-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
- Blatt 9.2
Dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediir(i

L: Glgiilen deger
(m)

Dig Cap
mikrometresi

L <500 mm

Boliintl degeri: 0,001 mm

(1,2+19-L) um

VDI/VDE/DGQ 2618
- Blatt 10.1
Dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Olgiilen deger
{m)

iki Noktali
i¢ Gap
Mikrometresi

L <300 mm

Bolintl degeri: 0,01 mm

(3,5+30-L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
- Blatt 10.7
Doklimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseddri

L: Olgiilen deger
(m)

Derinlik
Mikrometresi

L <300 mm

Boluntl degeri: 0,001 mm

(3,2+18 L) um

VDI/VDE/DGQ 2618
- Blatt 10.5
Dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L: Olglilen deger
(m)
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
AB-0116-K

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI T.A.S. Kalibrasyon Merkezi
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Olgiim Biyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlari

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Olgii Saati
(Komparatar)

L£5mm

Boluntl degeri: 0,001 mm,
Analog

0,3 um

VDI/VDE/DGQ 2618
-Blatt 11.1
Dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

L: Ol¢iilen deger
(mm)

Olgii Saai
(Komparator)

L <100 mm

Bollntl degeri: 0,001 mm,
Dijital

1,5 um

VDI/VDE/DGQ 2618
-Blatt 11.4
Dokiimanina uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

L: Olgiilen deger
(mm)

Olgii Saati
(Komparatér)

L<80mm

Bollntu degeri: 0,01 mm,
Analog

2,4 um

VDI/VDE/DGQ 2618
- Blatt 11.1
Dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediirii

L: Olgiilen deger

(mm)

Terazi (Otomatik

m<200g

F1 Sinifi Kiitleler ile

(0,12 +4,3:10°3 - m) mg

Euromet Cg-18 v.04

Olmayan Tarti rehber

Aletleri) 201g<m=<5000g (0,09 +4,5-10°3 - m) mg dokiimanina gore
hazirlanmig

5001g<m<50000¢g (0,12 +4,5-10°3 - m) mg kalibrasyon

prosediirii ile
yerinde
kalibrasyon
m [g]: terazi test
noktasi

SICAKLIK

Endustriyel 50°C< T<200°C Dalgaboyu: 1 um - 14 pm 2,5°C Siyah cisim

Radyasyon 200°C < T<700°C 4,0°C karsisinda

Termometreleri 700°C < T<1000°C 45°C kargilastirmali

*Pirometre 1000°C € T < 1600°C 63°C kalibrasyon

eTermal Kamera

T: (°C] Olgiilen
Sicaklik
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Olgiim Biiylikliigiy/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig

Olglim Sartlar

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Agiklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Sicaklik Kontrolli 25°C < 7£100°C Metot A (yilksiiz) 13°C TS EN 60068-3-5, TS
Hacimlerde EN 60068-3-11,
Sicaklik 100°C< T 250°C 2°C standartlari ile
Dagihimi Tespiti EURAMET ¢g.20,
(Etiiv, inkiibatér, DKD R-5-7 Rehber
Soguk Oda, doktmanlarina
iklimlendirme gore hazirlanmisg
Kahini sicaklik kalibrasyon
fonksiyonu, vb.) proseduri ile
yerinde
kalibrasyon
T: [°C] Olglilen
sicaklik
Kiil Firimi 300°C < T<1200°C Eksenel Sicaklik Dagilimi 4,7°C Maobil kalibrasyon
sistemi ile yerinde
kalibrasyen.
T: [°C] Dlgiilen
sicaklik
BASINC
Bagil Basing -0,45 bar £ p £-0,015 bar Pnématik (DWT) 0,20 mbar EURAMET / cg-17

Basing Kalibratérd,
Anzlog
Manometre,
Sayisal
Manometre, Basing
Transduseri, Basing
Transmiteri

0,015 bar £ p£0,4 bar
0,4 bar < p <7 bar
5 bar < p < 600 bar

Pnématik (DWT)
Pnomatik (DWT)
Hidrolik (DWT)

3,0-10°5 - p + 0,045 mbar
3,110°5 - p + 0,22 mbar
3,9-107% - p + 0,019 bar

rehber
dokiimanina gore
kalibrasyon

p: Basing

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




