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Boyutsal Büyuklukler

Ölçüm Büyüklüğü’ Kalibre Ölçüm Aralığı ölçüm Şartları Genişletilmiş ölçüm Açıklamaları Kalibrasyon Metodu
Edılen Cihaziar Belirsizliği (k=2)

El Tipi Temel ölçüm L a 500mm Bölüntü değeri: 0,01 (9,3 + 13- L) urn VDI/VDE/DGQ 2618- BlatI 9.1
Clhazları mm Dokümanına uygun hazırlanmış

kalibrasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m)

Kumpas (Dış çap, iç çap,
derinlik, adım ölçümlen)

El Tipi Temel Ölçüm L! 500mm Bölünlü değeri: 0,01 (9,3 + 13- L) urn VDI/VDE/DGQ 2618- Blall 9.2
Cihazları mm Dokümanına uygun hazırlanmış

kalibrasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m)

Derinlik kumpası

El Tipi Temel Ölçüm Bölüngü değeri: 0,001 (1,2 + 19 L) urn VDI/VDEİ0GQ 2618- Blat 10,1
Cihazian L 500 mm mm Dokümanına uygun hazırlanmış

kalibrasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m)

Dış Çap Mikrometresi

El Tipi Temel ölçüm L a 300mm Bölüntü değeri: 0,01 (3,5 + 30’ L) urn
Cihazları mm VDl/VDE/DGQ 2618 elan 107

Dokümanına uygun hazırlanmış
kalibrasyon prosedürü
L: Ölçülen değer(m)

Iki Noktalı Iç Çap
Mikrometresi

El Tipi Temel ölçüm L 300mm Bölüntü değeri: 0,001 (3,2 + 16- L) ~ırn VDl/VDE?DGQ 2616- elan ıo,s
Cihazları mm Dokümanına uygun hazırlanmış

kalibrasyon prosedürü
L: Ölçülen değer (m)

Oerinlik Mikrometresi

El Tipi Temel ölçüm La 5mm Bölüntü değeri: 0,001 0,3 urn
Clhazları mm, Analog VDI/VDEJDGQ 2618’ Blat 11,1

Dokümanına uygun hazırlanmış
kalibrasyon prosedürü

. .. L: Ölçülen değer (mm)

Olçu Saatlerı (Komparator)

El Tipi Temel ölçüm L a 100mm Bölüntü değeri: 0.001 1,5 urn
Cihazları mm, Dijital VDIıVDEJDGQ 2618- SIan 11.4

Dokümanına uygun hazırlanmış
kalibrasyon prosedürü

, L: Ölçülen değer (mm)Ölçu Saatlerı (Komparator)

El Tipi Temel Ölçüm L a 80mm Bölüntü değeri: 0,01 2,4 urn
Cihaziarı mm, Analog VDI/VDE/DGQ 2618- elan ii .1

Dokümanına uygun hazırlanmış
kalibrasyon prosedürü

,, ‘ ,, L’ Ölçülen değer (mm)Ölçu Saatlerı (Komparator)



ölçüm Büyiklüğü / Kalibre ölçüm Aralığı Ölçüm Şartlar. Genişletilmiş ölçüm Açıklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Behrsizliği (k=2)

BağlI Basınç -0,45 bars ps -0.015 Pnörnatik (DWT) ( 2,8410~ - p + 0,022) EURAMET/ cg-17 rehber
bar mbar dokümanına göre kalibrasyon

p: Uygulanan Basınç I mba, J

Analog Manometre
Sayısal Manometre
Basınç Kalibralörü
Basınç Transduseri
Basınç Transmitteri

Bağıl Basınç 0,015 bars p ≤ I bar Pnömatik (DWT) (2,411W5 - p + 0,04) mbar EURAMET / cg-17 rehber
dokümanına göre kalibrasyon
p: Uygulanan Basınç I mbarJ

Analog Manometre
Sayısal Manometre
Basınç Kalibralörü
Basınç Transduseri
Basınç Transmiıteri

Bağıl Basınç 1 bar cps7 bar Pnömatik (DWT) ( 3,1 -iO~ - p+O,22) mbar EURAMET / cg-17 rehber
dokümanına göre kalibrasyon
p: Uygulanan Basınç I mbar i

Analog Manometre
Sayısal Manometre
Basınç Kalibratörü
Basınç Transduseri
Basınç Transmitteri

Bağıl Basınç 5 bars ps 60 bar Hidrolik (DWT) ( 6,251 o~ ‘p.0,0023) bar EURAMET / cg-1 7 rehber
dokümanına göre kalibrasyon
p Uygulanan Basınç [bar]

Analog Manometre
Sayısal Manometre
Basınç Kalibratörü
Basınç Transduseri
Basınç Transnıitteri

BağlI Basınç 60 bar <ps 600 bar Hidrolik (DWT) ( 3,910-5 - p.0,019) bar EURAMET / cg-17 rehber
dokümanına göre kalibrasyon
p: Uygulanan Basınç I bari

Analog Manometre
Sayısal Manometre
Basınç Kalibratörü
Basınç Transduseri
Basınç Transmitteri
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ölçüm Büyüklüğü! Kalibre Ölçüm Aralığı ölçüm Şartları Genişletilmiş ölçüm Açıklamalar! Kalibrasyon Metodu
Edılen Cihazlar Belirsizliği (k=2)

Otomatik olmayan tartım m s 200 g Fl sınıfı kütle ile (0,12 + 4,3-10-3-rn) rng Eurornet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre
cihazlan hazırlanmış kalibrasyon prosedürü ile

yerinde kalibrasyon
Terazi • m [g]: terazi test noktası

Otomatik olmayan tartım 201 gs m s 5000 g Fl Sınıfı Kütleler ile (0,09 + 4,5-10-3 - m) mg Euromet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre
cihazları hazırlanrnış kalibrasyon prosedürü Ile

yerinde kalibrasyon
Terazi • m jgJ: terazi test noktası

Otomatik olmayan tanım 5001 gm 50000 Fl sınıfı kütle ile (0,12 + 4,5-10-3 - m) mg Euromet Cg-18 v.04 rehber dokümanına göre
cihazları g hazırlanrnış kalibrasyon prosedürü ile

yerinde kalibrasyon
Terazi • m Igi: terazi test noktası
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Sıcaklık

ölçüm Büyüklüğü I ölçüm Aralığı ölçüm Şartları Genişletilmiş ölçüm Açıklamalar! Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizliği (k=2)

Endüstriyel Radyasyon 50’C T-’ 200’C Dalgaboyu: 1 pm- 14 2,5 ‘C Siyah cisim karşısında karşılaştırmalı
Termometreleri pm kalibrasyon

T: [‘ci Ölçülen Sıcaklık

Pirometre

Endüstriyel Radyasyon 200’C a Ta 700t Dalgaboyu: 1 pm -14 4,0 ‘C Siyah cisim karşısında karşılaştırmalı
Termometreleri pm kalibrasyon

T: [‘CI Ölçülen Sıcaklık

Piro metre

Endüstriyel Radyasyon 700’C < Ta 1000’C Dalgaboyu: 1 pm -14 4,5 ‘C Siyah cisim karşısında karşılaştırmalı
Termometreleri pm kalibrasyon

T: [‘Ci Ölçülen Sıcaklık

Pirometre

Endüstriyel Radyasyon 1000’C a Ta Dalgaboyu: 1 pm - 14 6,3 ‘C Siyah cisim karşısında karşılaştırmalı
Termometreleri 1 600’C pm kalibrasyon

T: [‘Ci Ölçülen Sıcaklık

Pirom et re

Kentrallü Hacimler 25’C a T a 1 00’C Meld A (yüksüz) 1,3 ‘C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11,
(Sıcaklık Dağılımı) standartları ile ELJRAMET cg.20. DKD R-5-7

Rehber dokümanlarına göre hazırlanmış
kalibrasyon

i~batör prosedürü ile yerinde kalibrasyon
Soğuk Oda (derin . T: [‘C] Ölçülen sıcaklık
dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Kontrollü Haclmler 1 00’C < T a 250’C Metot A (yüksüz) 2’ C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11,
(Sıcaklık Dağılımı) standartları ile EURAMET cg.20, DKD R-5-7

Rehber dokümanlarına göre hazırlanmış
kalibrasyon

Etuv prosedürü ile yerinde kalibrasyon
Inkubator , ..

Soğuk Oda (derin . T: [ C] Ölçulen sıcaklık
dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Kontrollü Hacimler 300’C a Ta 1200’C Eksenel Sıcaklık 4,7’C Mobil kalibrasyon sistemi ile yerinde
(Sıcaklık Dağılımı) Dağılımı kalibrasyon.

. T: [‘C] Ölçülen sıcaklık
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