TURKAKR| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI TURK ANONIM SIRKETI

Merkez Adres: MUFTU MAH. UZUNKUM CAD. No:7/ EREGLI/ZONGULDAK Zonguldak / Tiirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek'te yer alan
kapsamlarda akredite edilmistir.

Akreditasyon No : AB-0116-K

Akreditasyon Tarihi : 18.11.2013

Revizyon Tarihi / No : 14.07.2026 / 11

Bu Sertifika, yukarida acik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve
Tebliglere uygunlugunu sirdirmesi halinde 14.03.2030 tarihine kadar gegcerlidir.

Gulden Banu Miderrisoglu
Genel Sekreter

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok
tarafli anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.

F701-040 +90 312 410 82 00 - www.turkak.org.tr


https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/f153ab16-df65-4699-b2e2-2fb4d8b86779

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/4)
Akreditasyon Kapsami

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI TURK ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0116-K
Revizyon No: 11 Tarih: 14.07.2026

Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : o Telefon 1 +90 372 323 2500
MUFTU MAH. UZUNKUM CAD. No:7/ EREGLI/ZONGULDAK Fax 1 +90 372 333 1500
Zonguldak / Turkiye E-Posta : iletisim@erdemir.com.tr
Web Sitesi : www.erdemir.com.tr

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)

El Tipi Temel Olgiim L <500 mm Bollntl degeri: 0,01 (9,3+13 - L)um VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 9.1
Cihazlan mm Dokiimanina uygun hazirlanmig

kalibrasyon prosedri
L: Olgiilen deger (m)

Kumpas (D1s ¢ap, i¢ ¢ap,
derinlik, adim 6lgtimleri)

El Tipi Temel Olgiim L <500 mm Boluntl degeri: 0,01 (9,3+13-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 9.2
Cihazlar mm Doklmanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediri

L: Olglilen deger (m)

Derinlik kumpasi

El Tipi Temel Olgiim Béliintl degeri: 0,001 (1,2+19 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.1
Cihazlar L <500 mm mm Dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri

L: Olgiilen deger (m)

Dis Cap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim L <300 mm Bollintl degeri: 0,01 (3,5+30-L)um
Cihazlan mm VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.7
Dokimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri

) _ L: Olgiilen deger (m)
Iki Noktali Ig Cap
Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim L <300 mm Béliinti degeri: 0,001 (3,2+18 - L)um VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 10.5
Cihazlan mm Dokiimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediri

L: Olglilen deger (m)

Derinlik Mikrometresi

El Tipi Temel Olgiim L<5mm Bollntl degeri: 0,001 0,3 um
Cihazlan mm, Analog VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.1
Dokiimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediri

R L: Olgiilen deger (mm)
Olgl Saatleri (Komparator)

El Tipi Temel Olgiim L <100 mm Boliintli degeri: 0,001 1,5 ym
Cihazlan mm, Dijital VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.4
Dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri

L: Olgiilen deger (mm)
Olgii Saatleri (Komparatér)

El Tipi Temel Olgiim L <80 mm Bolintu degeri: 0,01 2,4 um
Cihazlan mm, Analog VDI/VDE/DGQ 2618 - Blatt 11.1
Dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru

. L: Olgiilen deger (mm)
Olgl Saatleri (Komparator)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gillden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali
belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/f153ab16-df65-4699-b2e2-2fb4d8b86779

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 2/4)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0116-K

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI TURK ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0116-K
Revizyon No: 11 Tarih: 14.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiyiikliikler/Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing -0,45 bar<p <-0,015 Pnoématik (DWT) (2,84:10% - p +0,022) EURAMET / ¢g-17 rehber

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratorii

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

bar mbar

dokiimanina gére kalibrasyon
p: Uygulanan Basing [ mbar |

¢ Laboratuvarda
* Miusteri yerinde

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

0,015 bar<p <1 bar Pnomatik (DWT) (2,41-10% - p +0,04)

mbar

EURAMET / cg-17 rehber
dokiimanina gore kalibrasyon
p: Uygulanan Basing [ mbar ]

¢ Laboratuvarda
« Miusteri yerinde

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibrator(

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1 bar<p<7bar Pnomatik (DWT) (3,110° - p +0,22 ) mbar

EURAMET / cg-17 rehber
dokiimanina goére kalibrasyon
p: Uygulanan Basing [ mbar |

e Laboratuvarda
« Misteri yerinde

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibrator(

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

5 bar < p < 60 bar Hidrolik (DWT) (625105 - p +0,0023 )

bar

EURAMET / cg-17 rehber
dokiimanina gére kalibrasyon
p: Uygulanan Basing [ bar |

« Laboratuvarda
* Mdsteri yerinde

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori

Basing Transduseri
Basing Transmitteri

60 bar < p <600 bar Hidrolik (DWT) (3,9-10-5- p +0,019 ) bar

EURAMET / cg-17 rehber
doklimanina gore kalibrasyon
p: Uygulanan Basing [ bar |

¢ Laboratuvarda
* Miusteri yerinde

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Glilden

belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.

Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali B



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/f153ab16-df65-4699-b2e2-2fb4d8b86779

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 3/4)

Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0116-K

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI TURK ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0116-K
Revizyon No: 11 Tarih: 14.07.2026

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Mekaniksel Biiylikliikler/Tarti Aletleri

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahig Olgiim Sartlan Genigletilmis Olgiim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Otomatik olmayan tartim
cihazlan

Terazi

2mgsm<200g F1 sinifi kitle ile (0,12 +4,3-10°3 - m) mg

Euromet Cg-18 rehber dokiimanina gére
hazirlanmis kalibrasyon prosedirt ile
yerinde kalibrasyon

* m [g]: terazi test noktasi

Otomatik olmayan tartim
cihazlan

Terazi

201 g<m<5000g F1 Sinifi Kitleler

ile

(0,09 +4,5-103 - m) mg

Euromet Cg-18 rehber dokiimanina goére
hazirlanmis kalibrasyon prosedurt ile
yerinde kalibrasyon

* m [g]: terazi test noktasi

Otomatik olmayan tartim
cihazlan

Terazi

5001 g < m < 50000
9

F1 sinifi kutle ile (0,12 +4,5:10 3 - m) mg

Euromet Cg-18 rehber dokiimanina gére
hazirlanmis kalibrasyon prosediri ile
yerinde kalibrasyon

* m [g]: terazi test noktasi

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gililden Banu Miderrisoglu tarafindan glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali

belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/f153ab16-df65-4699-b2e2-2fb4d8b86779

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 4/4)
Akreditasyon Kapsami

EREGLI DEMIR VE GELIK FABRIKALARI TURK ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No : AB-0116-K
Revizyon No: 11 Tarih: 14.07.2026

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0116-K

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklik

Olgiim Biiyiikliigii /
Kalibre Edilen Cihazlar

Olgiim Arahig

Olgiim Sartlari

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Endiistriyel Radyasyon 50°C = T <200°C Dalgaboyu: 1 ym - 14 25°C Siyah cisim kargisinda karsilagtirmali
Termometreleri um kalibrasyon
T: Olglilen Sicaklik, °C
Pirometre
Endiistriyel Radyasyon 200°C = T=<700°C Dalgaboyu: 1 um - 14 4,0°C Siyah cisim kargisinda karsilagtirmali
Termometreleri um kalibrasyon
T: Olglilen Sicaklik, °C
Pirometre
Endiistriyel Radyasyon 700°C < T<1000°C Dalgaboyu: 1 ym - 14 4,5°C Siyah cisim karsisinda karsilagtirmali
Termometreleri um kalibrasyon
T: Olglilen Sicaklik, °C
Pirometre
Endiistriyel Radyasyon 1000°C < T=< Dalgaboyu: 1 ym - 14 6,3 °C Siyah cisim karsisinda karsilastirmali
Termometreleri 1600°C um kalibrasyon
T: Olglilen Sicaklik, °C
Pirometre
Kontrollii Hacimler 25°C=T<100°C Metot A (yliksiiz) 1,3°C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11,
(Sicakhik Dagilimi) standartlari ile EURAMET cg.20, DKD R-5-7
Rehber dokiimanlarina gére hazirlanmig
c kalibrasyon
inkiibator ;;roc_s)lecllll:ru |ISe yekrllrlld?gahbrasyon
iklimlendirme Kabini - Olgulen Sicaklik,
Kontrollii Hacimler 100°C < T<250°C Metot A (yliksiiz) 20°C TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11,
(Sicaklik Dagilimi) standartlari ile EURAMET cg.20, DKD R-5-7
Rehber dokiimanlarina gére hazirlanmig
kalibrasyon
Inkiibator E’).TOSFQ.Tru |Ise yekrllrlldfcl:(ahbrasyon
Iklimlendirme Kabini - Olgllen Sicaklik,
Kontrollii Hacimler 300°C=sT=< Eksenel Sicaklik 4,7°C Mobil kalibrasyon sistemi ile yerinde
(Sicaklik Dagilimi) 1200°C Dagihimi

Kl Firini

kalibrasyon.
T: Olgiilen Sicaklik, °C

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miderrisoglu tarafindan givenli elektronik imza ile imzalanmigtir. E-imzali Bl
belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.



https://asist.turkak.org.tr/tr/esign/f153ab16-df65-4699-b2e2-2fb4d8b86779

